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PAINTING INSTRUCTION PP TEXTURED PARTS

Bake for 60 min at 70 °C.

Clean several times with plenty of fresh Standoflex Thinner 11100 and an ultra fine pad.
Wet sand-papering (Scotch Brite: grey or red).

Reclean with Standoflex Thinner 11100.

Allow to dry completely.

Apply one coat of Standoflex Plastic Primer Silver.

Flash off.

Apply 2K HS Repair Filler with 15% 2K Plastic Additive together with 2K HS Hardener 3945.
Apply two coats to completely remove the structure.

9. Bake for 45 min at 60 °C.

10. Dry sand paper with P400.

11. Apply Standohyd Basecoat.

12. Flash off.

13. Apply 2K HS Clear with 10% 2K Plastic Additive together with 2K HS Hardener 3945.
14. Bake for 45 min at 60 °C.

Nk wN =

LACKIERANWEISUNGEN FUR STRUKTURIERTE PP -TEILE

60 Min. bei 70 °C einbrennen.

Mehrere Male mit reichlich frischem Standoflex Verdiinner 11100 und einem ultrafeinen Pad reinigen.
Nass schleifen (Scotch Brite: grau oder rot).

Erneut mit Standoflex Verdiinner 11100 reinigen.

Vollstandig trocknen lassen.

Eine Schicht Standoflex Kunststoff-Primer Silver auftragen.

Abliften lassen.

2K HS Reparaturspachtel mit 15% 2K Kunststoffzusatz zusammen mit 2K HS Harter 3945  auftragen.
Zwei Schichten auftragen, sodass die Strukturierung vollstandig verschwunden ist.

9. 45 Min. bei 60 °C einbrennen.

10. Mit Kérnung P400 schleifen.

11. Standohyd Grundlack auftragen.

12. Abluften lassen.

13. 2K HS Klarlack mit 10% 2K Kunststoffzusatz zusammen mit 2K HS Harter 3945  auftragen.

14. 45 Min. bei 60 °C einbrennen.

NN

INSTRUCTIONS DE PEINTURE DES PARTIES TEXTUREES PP

Cuire a 70 °C pendant 60 min.

Nettoyer plusieurs fois en utilisant abondamment du Standoflex Thinner 11100 neuf et un tampon ultrafin.
Poncer a I'eau (Scotch Brite: gris ou rouge).

Nettoyer a nouveau avec du Standoflex Thinner 11100.

Laisser complétement sécher.

Appliquer une couche de Standoflex Plastic Primer Silver.

Sécher superficiellement.

Appliquer du 2K HS Repair Filler avec 15% de 2K Plastic Additive conjointement avec du 2K HS Hardener 3945.
Appliquer deux couches pour éliminer totalement la structure.

9. Cuirea6 0°Cpendant45 min.

10. Poncer a sec avec du P400.

11. Appliquer du Standohyd Basecoat.

12. Sécher superficiellement.

13. Appliquer du 2K HS Clear avec 10% de 2K Plastic Additive conjointement avec du 2K HS Hardener 3945.
14. Cuirea 60°Cpendant45 min.
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ISTRUZIONI DI VERNICIATURA PARTI GRANULATE PP

Cuocere per 60 minutia 70 °C.

Pulire parecchie volte con abbondante Standoflex Thinner 11100 e un tampone abrasivo ultrafine.
Cartavetrare a umido (Scotch Brite: grigio o rosso).

Ripulire con Standoflex Thinner 11100.

Permettere che si essichi completamente.

Applicare una mano di Standoflex Plastic Primer Silver.

Lasciar asciugare finché diventa opaco.

Applicare 2K HS Repair Filler con 2K Plastic Additive al 15% insieme a 2K HS Hardener 3945.
Applicare due mani per rimuovere completamente la struttura.

9. Cuocere per 45 minutia 60 °C.

10. Cartavetrare a secco con P400.

11. Applicare Standohyd Basecoat.

12. Lasciar asciugare finché diventa opaco.

13. Applicare 2K HS Clear con 2K Plastic Additive al 10% insieme a 2K HS Hardener 3945.

14. Cuocere per 45 minuti a 60 °C.
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INSTRUCCIONES PARA LA PINTURA DE PIEZAS CON TEXTURA PP

Caliente durante 60 minutos a 70 °C.

Limpie varias veces con abundante Standoflex Thinner 11100 fresco y una almohadilla ultrafina.
Lijado humedo (Scotch Brite: gris o rojo).

Vuelva a limpiar con Standoflex Thinner 11100.

Deje secar completamente.

Aplique una capa de Standoflex Plastic Primer Silver.

Vaporice.

Aplique 2K HS Repair Filler con un 15% de 2K Plastic Additive junto con 2K HS Hardener 3945.
Aplique dos capas para quitar toda la estructura.

9. Caliente durante 45 minutos a 60 °C.

10. Lije en seco con P400.

11. Aplique Standohyd Basecoat.

12. Vaporice.

13. Aplique 2K HS Clear con un 10% de 2K Plastic Additive junto con 2K HS Hardener 3945.

14. Caliente durante 45 minutos a 60 °C.
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INSTRUCOES ~ PARA PINTAR PEGAS TEXTURIZADAS DE PP

Cozer durante 60 minutos a 70 °C.

Limpar varias vezes com bastante  Standoflex Thinner 11100 e uma almofada ultra-fina.
Humedecer a lixa (Scotch Brite: cinzento ou vermelho).

Voltar a limpar com Standoflex Thinner 11100.

Deixar secar completamente.

Aplicar uma camada de Standoflex Plastic Primer Silver.

Retirar o brilho.

Aplicar 2K HS Repair Filler com 15% de 2K Plastic Additive juntamente com 2K HS Hardener 3945.
Aplicar duas camadas para remover completamente a estrutura.

9. Cozer durante 45 minutos a 60 °C.

10. Utilizar uma lixa seca com P400.

11. Aplicar Standohyd Basecoat.

12. Retirar o brilho.

13. Aplicar 2K HS Clear com 10% de 2K Plastic Additive juntamente com 2K HS Hardener 3945.
14. Cozer durante 45 minutos a 60 °C.
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RICHTLIJNEN VOOR HET SCHILDEREN VAN PP TEXTUURDELEN

Gedurende 60 min bakken op 70 °C.

Verschillende malen reinigen met zuivere Standoflex Thinner 11100 en een extra fijne spons.
Gebruik nat schuurpapier (Scotch Brite: grijs of rood).

Opnieuw reinigen met Standoflex Thinner 11100.

Laat volledig drogen.

Breng een laag Standoflex Plastic Primer Silver aan.

Licht afschuren.

Breng 2K HS Repair Filler aan met 15% 2K Plastic Additive samen met 2K HS Hardener 3945.
Breng twee lagen aan om de structuur volledig te doen verdwijnen.

9. Bak gedurende 45 min op 60 °C.

10. Gebruik droog schuurpapier P400.

11. Breng een Standohyd Basecoat aan.

12. Licht afschuren.

13. Breng 2K HS Clear aan met 10% 2K Plastic Additive samen met 2K HS Hardener 3945.

14. Bak gedurende 45 min op 60 °C.

PN RN =

MALEVEJLEDNING PP-EFFEKTDELE

Bag i 60 min. ved 70 °C.

Rengor flere gange med rigeligt frisk ~ Standoflex Thinner 11100 (fortynder) og en meget fin svamp.

Lav vad slibning med sandpapir (Scotch Brite: gra eller rad).

Gor renigen med Standoflex Thinner 11100 (fortynder).

Lad den terre helt.

Pafor etlag Standoflex Plastic Primer Silver (grunder).

Lad det fordampe.

Pafor 2K HS Repair Filler (spartelmasse) med 15% 2K Plastic Additive (plasttilseetning) sammen med 2K HS

Hardener 3945 (hzerdemidd el) Pafer to lag mere for helt at fierne strukturen.

9. Bagi45 min.ved 60 °C.

10. Slib med tert sandpapir P400.

11. Pafer Standohyd Basecoat (underlag).

12. Lad det fordampe.

13. Pafer 2K HS Clear (klar) med 10% 2K Plastic Additive (plasttilseetning) sammen med 2K HS Hardener 3945
(haerdemiddel).

14. Bagi 45 min. ved 60 °C.

NN =
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LACKERINGSANVISNING, PP-DELAR MED STRUKTURERAD YTA

Varm i 60 min och 70 °C.

Rengdr upprepade ganger med flodigt av farsk ~ Standoflex Thinner 11100 och en mycket fin dyna.
Vatslipa (Scotch Brite: gra eller r6d).

Rengdrigen med Standoflex Thinner 11100.

Lat torka fullstandigt.

Applicera ett lager av Standoflex Plastic Primer Silver.

Lat torka.

Applicera 2K HS Repair Filler med 15% 2K Plastic Additive blandat med 2K HS Hardener 3945.
Applicera tva lager for att jadmna ut ytan helt.

9. Hardai45 min och 60 °C.

10. Slipa med torrt sandpapper P400.

11. Applicera Standohyd Basecoat.

12. Lattorka.

13. Applicera 2K HS Clear med 10% 2K Plastic Additive blandat med 2K HS Hardener 3945.

14. Hardai45 min och 60 °C.

Nk wN =

MAALAUSOHJE, PP-KUVIOIDUT OSAT

Paista 70 °C:ssa 60 minuuttia.

Puhdista useita kertoja kayttamalla runsaasti puhdasta Standoflex Thinner 11100 -ohennetta ja erityishienoa tyynya.
Hio méarkdhiomapaperilla (harmaa tai punainen Scotch  -Brite).

Puhdista uudelleen Standoflex Thinner 11100 -ohenteella.

Anna kuivua tdysin.

Levitd yksi kerros  Standoflex Plastic Primer Silver -pohjamaalia.

Anna haihtua.

Levitd 2K HS Repair Filler -tdyteainetta, jossaon 15% 2K Plastic Additive -lisdainetta, ja 2K HS Hardener 3945 -
kovetinta. Levita kaksi kerrosta, jotta kuvioinnin rakenne poistuu tdysin.

9. Paista 60 °C:ssa 45 minuuttia.

10. Hio tavallisella P400-hiomapaperilla.

11. Levitd Standohyd Basecoat -pohjustus.

12. Anna haihtua.

13. Levitd 2K HS Clearia, jossa on 10% 2K Plastic Additive -lisdainetta, ja 2K HS Hardener 3945 -kovetinta.

14. Paista 60 °C:ssa 45 minuuttia.

ONoarLN=

MALERINSTRUKSER FOR DELER MED PP-STRUKTUR

Ovnsterk i 60 minutter ved 70 °C.

Rengjer gjentatte ganger med store mengder ren tynner av typen Standoflex Thinner 11100 og en ultrafin sudd.
Bruk vatt sandpapir (Scotch Brite: grétt eller rgdt).

Rengjer pa nytt med Standoflex Thinner 11100.

La sta og tarke til helt tort.

Pafer ett lag med grunning avtypen  Standoflex Plastic Primer Silver.

Jevn ut.

Pafer 2K HS Repair Filler med 15% 2K Plastic Additive sammen med herder av typen 2K HS Hardener 3945.
Péfer to lag, slik at all struktur jevnes ut.

9. Ovnsterk i 45 minutter ved 60 °C.

10. Puss med tert sandpapir av typen P400.

11. Pafer Standohyd Basecoat.

12. Jevn ut.

13. Pafer 2K HS Clear med 10% 2K Plastic Additive sammen med herder av typen 2K HS Hardener 3945.

14. Ovnsterk i 45 minutter ved 60 °C.

PN RN =

POKYNY K LAKOVANI DiLU Z PP S TEXTUROU

Pecte po dobu 60 min pfi teploté 70 °C.

Nékolikrat vycistéte dostate¢nym mnozstvim Cerstvého fedidla ~ Standoflex 11100 a velice jemnym hadfikem.

Za mokra povrch obruste (Scotch Brite: Sedy nebo ¢erveny).

Znovu vycistéte fedidlem Standoflex 11100.

Nechejte povrch dlikladné vyschnout.

Naneste jednu vrstvu laku Standoflex Plastic Primer Silver.

Odvétrejte.

Naneste 2slozkovy servisni tmel HS s 15% 2slozkovou pfisadou na plasty  spole¢nés 2slozkovou tvrdici

pfisadou HS 3945 . Naneste dvé vrstvy tak, aby struktura zcela zmizela.

9. Pecte po dobu 45 min pfi teploté 60 °C.

10. Za sucha povrch obruste pomoci P400.

11. Naneste zakladni natér Standohyd

12. Odvétrejte.

13. Naneste 2slozkovy prihledny lak HS s 10% 2slozkovou pfisadou na plasty spolecnés 2slozkovou tvrdici
prisadou HS 3945

14. Pecte po dobu 45 min pfi teploté 60 °C.

ONoaRrLbD=
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INSTRUKCJA LAKIEROWANIA FRAKTUROWANYCH CZESCI Z POLIPROPYLENU

Wypala¢ przez 60 min w temp. 70 °C.

Oczysci¢  kilkakrotnie za pomocag duzej ilosci Swiezego rozcienczalnika Standoflex Thinner 11100 i delikatnej drobno-
widknistej szmatki.

3. Zmatowa¢ na mokro papierem sciernym (Scotch Brite: szary lub czerwony).

4. Ponownie oczysici¢ za pomoca Standoflex Thinner 11100.

5. Odczeka¢, az do catkowitego wyschniecia.
6

7

8
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Nanie$¢ jedng warstwe podktadu Standoflex Plastic Primer Silver.
Odczeka¢, az zwiaze .
Nanies¢ szpachldwke 2-sktadnikowg 2K HS Repair Filler z 15% 2-sktadnikowym plastyfikatorem 2K Plastic Additive
razem z 2-skladnikowym utwardzaczem 2K HS Hardener 3945. Nanies¢ dwie warstwy, aby catkowicie usuna¢ strukture.
9. Woypala¢ przez 45 min w temp. 60 °C.
10. Zmatowac¢ na sucho papierem sciernym o ziarnistosci P400.
11. Nanies¢ podktad Standohyd Basecoat.
12. Odczeka¢, az zwiaze.
13. Nanie$¢ 2-sktadnikowy lakier bezbarwny 2K HS Clear z 10% 2-sktadnikowym plastyfikatorem 2K Plastic Additive razem
z 2-sktadnikowym utwardzaczem 2K HS Hardener 3945.
14. Wypala¢ przez 45 min w temp. 60 °C.

WHCTPYKUMA MO OKPACKE TE KCTYPU POBAHHbIX MOJIUMN POMUNEHOBbBIX  OE TAJEN

N

Cywutb 60 muH npmu 70 °C.

OuncTUTb HECKONbKO pa3 6onbluMM KonmuyecT Bom cBexero pa3basutena Standoflex Thinner 11100 c nomoubto
CBEPXTOHKOW ry6Ku.

3.  Mokpoe owkypuBaHue (Scotch Brite: cepasa wnnu KpacHas).

4. ToBTopHO ouncTnuTb pasbasutenem Standoflex Thinner 11100.

5. [laTb MOMHOCTbIO MPOCOXHYTb .
6

7

8

A

HaHect opuH cnoii rpyHToBKM AnAa nnactmaccel  Standoflex Plastic Primer Silver.
[aTb NOJCOXHYTb .
HaHect pemoHTHbIN noposanonuuTtens 2K HS Repair Filler ¢ 15% npucagkn gns nnactmaccel 2K Plastic Additive
BmecTe ¢ otBepgutenem 2K HS Hardener 3945. [InA nonHOro cKpbiTMA CTPYKTypbl HAHECTW [ABa CNos.

9. Cywwutb 45 muH npu 60 °C.

10. Cyxoe owkypusaHue wkypkon P400.

11. Hanectn 6a3oByto kpacky Standohyd Basecoat.

12. [aTb NOACOXHYTb .

13. HaHectu npo3spaunbii nak 2K HS Clear ¢ 10% npucagkn gna nnactmaccel 2K Plastic Additive smecTe ¢ otBepauTenem
2K HS Hardener 3945.

14. Cywwutb 45 muH npu 60 °C.

OAHIA BAOHX TMHM ATQON YOHX MOAYTIPOM YAENI OY

TomoBétnon ot1o poupvo emi 60 Aemtd otoug 70 °C.

KaBaplopdg apketég @opég pe apbovn moodtnta @péokou Siahutikou Standoflex Thinner 11100 kai e€aipetikd
AEMTOK KOKO YUOAOXOPTO.

Yypri ektpIfry pe yvaldxapto (Scotch Brite: ykpi fj KOkKIvO).

Ek véou kaBapiopdcg pe Siahutiké Standoflex Thinner 11100.

AQNOTE TO OTEYVWOEL EVTEAWG.

Epappoyry piag otpwong Standoflex Plastic Primer Silver.

E faépwon .

Epappoyri 2K HS Repair Filler pe 15% 2K Plastic Additive pali pe 2K HS Hardener 3945. Epappoyn SVo otpwoswv
yla va a@alpebei EVTEAWG TO UTTOOTPWHA.

9. TomoBéton oto @oupvo emi 45 Aemtd otoug 60 °C.

10. =Znpn ektpIfry pe yvaloxapto P400.

11. Egappoyn Standohyd Basecoat.

12. E&aépwon.

13. Egappoyri 2K HS Clear pe 10% 2K Plastic Additive pali pe 2K HS Hardener 3945.

14. TomoBétnon oto polpvo emi 45 Aem1d otoug 60 °C.

N =
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BOYA TALIM ATI PP DOKULU PARGCALAR

70°C'de 60 dak. finnlayin.

Bir ka¢ kez bol miktarda taze Standoflex Tiner 11100 ve ultra ince bir ped ile temizleyin.
Islak zimparalama (Scotch Brite: gri veya kirmizi).

Standoflex Tiner 11100 ile tekrar temizleyin.

Tamamen kurumaya birakin.

Bir kat Standoflex Plastik Primer Silver siriin.

Kurutun.

%15 2K Plastik Katki Maddesive 2K HS Sertlestirici 3945 ile 2K HS Onarnim Dolgusu siriin. Yapiyr tamamen
cikartmak icin iki kat stirtin.

9. 60°C'de 45 dak. finnlayin.

10. P400 ile kuru zimparalama.

11. Standohyd Astar siriin.

12. Kurutun.

13. %10 2K Plastik Katki Maddesive 2K HS Sertlestirici 3945 ile 2K HS Saydam siirdin.
14. 60°C'de 45 dak. firinlayin.

NN~
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