Corolla
Bumper Corner Protectors (TPA Compatible)

Installation instructions

Model year: 2006

Vehicle code: **E] S*F_KER**\N

Part number: PZ415-E3522-00
m Weight: 0.5 kg

@ Installation time: 0.85 hours

Manual reference number: AIM 000 847-1
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PAINTING INSTRUCTION PP TEXTURED PARTS

Bake for 60 min at 70 °C.

Clean several times with plenty of fresh Standoflex Thinner 11100 and an ultra fine pad.
Wet sand-papering (Scotch Brite: grey or red).

Reclean with Standoflex Thinner 11100.

Allow to dry completely.

Apply one coat of Standoflex Plastic Primer Silver.

Flash off.

Apply 2K HS Repair Filler with 15% 2K Plastic Additive together with 2K HS Hardener 3945.
Apply two coats to completely remove the structure.

9. Bake for45 min at 60 °C.

10. Dry sand paper with P400.

11. Apply Standohyd Basecoat.

12. Flash off.

13. Apply 2K HS Clear with 10% 2K Plastic Additive together with 2K HS Hardener 3945.
14. Bake for 45 min at 60 °C.
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LACKIERANWEISUNGEN FUR STRUKTURIERTE PP-TEILE

60 Min. bei 70 °C einbrennen.

Mehrere Male mit reichlich frischem Standoflex Verdiinner 11100 und einem ultrafeinen Pad reinigen.
Nass schleifen (Scotch Brite: grau oder rot).

Erneut mit Standoflex Verdiinner 11100 reinigen.

Vollstandig trocknen lassen.

Eine Schicht Standoflex Kunststoff-Primer Silver auftragen.

AblUften lassen.

2K HS Reparaturspachtel mit 15% 2K Kunststoffzusatz zusammen mit 2K HS Hérter 3945 auftragen.
Zwei Schichten auftragen, sodass die Strukturierung vollstindig verschwunden ist.

9. 45 Min. bei 60 °C einbrennen.

10. Mit Kérnung P400 schleifen.

11. Standohyd Grundlack auftragen.

12. Abllften lassen.

13. 2K HS Klarlack mit 10% 2K Kunststoffzusatz zusammen mit 2K HS Harter 3945 auftragen.

14. 45 Min. bei 60 °C einbrennen.
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INSTRUCTIONS DE PEINTURE DES PARTIES TEXTUREES PP

Cuire 4 70 °C pendant 60 min.

Nettoyer plusieurs fois en utilisant abondamment du Standoflex Thinner 11100 neuf et un tampon ultrafin.
Poncer a 'eau (Scotch Brite: gris ou rouge).

Nettoyer a nouveau avec du Standoflex Thinner 11100.

Laisser complétement sécher.

Appliquer une couche de Standoflex Plastic Primer Silver.

Sécher superficiellement.

Appliquer du 2K H3 Repair Filler avec 15% de 2K Plastic Additive conjointement avec du 2K HS Hardener 3945.
Appliquer deux couches pour éliminer totalement la structure.

9. Cuire 4 60 °C pendant 45 min.

10. Poncer a sec avec du P400.

11. Appliquer du Standohyd Basecoat.

12. Sécher superficiellement.

13. Appliquer du 2K HS Clear avec 10% de 2K Plastic Additive conjointement avec du 2K HS Hardener 3945.
14. Cuire a 60 °C pendant 45 min.
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ISTRUZIONI DI VERNICIATURA PARTI GRANULATE PP

Cuocere per 60 minuti a 70 °C.

Pulire parecchie volte con abbondante Standoflex Thinner 11100 e un tampone abrasivo ultrafine.
Cartavetrare a umido (Scotch Brite: grigio o rosso).

Ripulire con Standoflex Thinner 11100.

Permettere che si essichi completamente.

Applicare una mano di Standoflex Plastic Primer Silver.

Lasciar asciugare finché diventa opaco.

Applicare 2K HS Repair Filler con 2K Plastic Additive al 15% insieme a 2K HS Hardener 3945.
Applicare due mani per rimuovere completamente la struttura.

9. Cuocere per 45 minuti a 60 °C.

10. Cartavetrare a secco con P400.

11. Applicare Standohyd Basecoat.

12. Lasciar asciugare finché diventa opaco.

13. Applicare 2K HS Clear con 2K Plastic Additive al 10% insieme a 2K HS Hardener 3945.

14. Cuocere per 45 minuti a 60 °C.

Sai N ONEn 0 RS
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INSTRUCCIONES PARA LA PINTURA DE PIEZAS CON TEXTURA PP

Caliente durante 60 minutos a 70 °C.

Limpie varias veces con abundante Standoflex Thinner 11100 fresco y una almohadilla ultrafina.
Lijade himedo (Scotch Brite: gris o rojo).

Vuelva a limpiar con Standoflex Thinner 11100.

Deje secar completamente.

Apligue una capa de Standoflex Plastic Primer Silver.

Vaporice.

Aplique 2K HS Repair Filler cocn un 15% de 2K Plastic Additive junto con 2K HS Hardener 3945.
Apligue dos capas para quitar toda la estructura.

9. Caliente durante 45 minutos a 60 °C.

10. Lije en seco con P400.

11. Apligue Standohyd Basecoat.

12. Vaporice.

13. Aplique 2K HS Clear con un 10% de 2K Plastic Additive junto con 2K HS Hardener 3945.

14. Caliente durante 45 minutos a 60 °C.
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INSTRUGOES PARA PINTAR PEGAS TEXTURIZADAS DE PP

Cozer durante 60 minutes a 70 °C.

Limpar varias vezes com bastante Standoflex Thinner 11100 e uma almofada ultra-fina.
Humedecer a lixa (Scotch Brite: cinzento ou vermelho).

Voltar a limpar com Standoflex Thinner 11100.

Deixar secar completamente.

Aplicar uma camada de Standoflex Plastic Primer Silver.

Retirar o brilho.

Aplicar 2K HS Repair Filler com 15% de 2K Plastic Additive juntamente com 2K HS Hardener 3945.
Aplicar duas camadas para remover completamente a estrutura.

9. Cozer durante 45 minutos a 60 °C.

10. Utilizar uma lixa seca com P400.

11. Aplicar Standohyd Basecoat.

12. Retirar o brilho.

13. Aplicar 2K HS Clear com 10% de 2K Plastic Additive juntamente com 2K HS Hardener 3945.
14. Cozer durante 45 minutos a 60 °C.
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RICHTLIJNEN VOOR HET SCHILDEREN VAN PP TEXTUURDELEN

Gedurende 60 min bakken op 70 °C.

Verschillende malen reinigen met zuivere Standoflex Thinner 11100 en een extra fijne spons.
Gebruik nat schuurpapier (Scotch Brite: grijs of roed).

Opnieuw reinigen met Standoflex Thinner 11100.

Laat volledig drogen.

Breng een laag Standoflex Plastic Primer Silver aan.

Licht afschuren.

Breng 2K HS Repair Filler aan met 15% 2K Plastic Additive samen met 2K HS Hardener 3945.
Breng twee lagen aan om de structuur volledig te doen verdwijnen.

9. Bak gedurende 45 min cp 60 °C.

10. Gebruik droog schuurpapier P400.

11. Breng een Standohyd Basecoat aan.

12. Licht afschuren.

13. Breng 2K HS Clear aan met 10% 2K Plastic Additive samen met 2K HS Hardener 3945.

14. Bak gedurende 45 min op 60 °C.
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MALEVEJLEDNING PP-EFFEKTDELE

Bag i 60 min. ved 70 °C.

Rengar flere gange med rigeligt frisk Standoflex Thinner 11100 (fortynder) og en meget fin svamp.

Lav vad slibning med sandpapir (Scotch Brite: gra eller red).

Gar ren igen med Standoflex Thinner 11100 (fortynder).

Lad den t@rre helt.

Pafar et lag Standoflex Plastic Primer Silver (grunder).

Lad det fordampe.

Pafar 2K HS Repair Filler (spartelmasse) med 15% 2K Plastic Additive (plasttilseetning) sammen med 2K HS
Hardener 3945 (hzerdemiddel) Pafar to lag mere for helt at fierne strukturen.

9. Bagi45 min. ved 60 °C.

10. Slib med tert sandpapir P400.

11. Péafer Standohyd Basecoat (underlag).

12. Lad det fordampe.

13. Péafar 2K HS Clear (klar) med 10% 2K Plastic Additive (plasttilssetning) sammen med 2K HS Hardener 3945
(haardemiddel).

cag=l Oicn TBCa Roe—=
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LACKERINGSANVISNING, PP-DELAR MED STRUKTURERAD YTA

Varm i 60 min cch 70 °C.

Rengdr upprepade ganger med flddigt av farsk Standoflex Thinner 11100 och en mycket fin dyna.
Vatslipa (Scotch Brite: gra eller rod).

Rengor igen med Standoflex Thinner 11100.

Lat torka fullstandigt.

Applicera ett lager av Standoflex Plastic Primer Silver.

Lat torka.

Applicera 2K HS Repair Filler med 15% 2K Plastic Additive blandat med 2K HS Hardener 3945.
Applicera tva lager for att jamna ut ytan helt.

9. Harda i 45 min och 60 °C.

10. Slipa med torrt sandpapper P400.

11. Applicera Standohyd Basecoat.

12. Lat torka.

13. Applicera 2K HS Clear med 10% 2K Plastic Additive blandat med 2K HS Hardener 3945.

14. Harda i 45 min och 60 °C.
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MAALAUSOHJE, PP-KUVIOIDUT OSAT

Paista 70 °C:ssa 60 minuuttia.

Puhdista useita kertoja kyttdmalla runsaasti puhdasta Standoflex Thinner 11100 -chennetta ja erityishienoa tyynya.
Hic mérk&hiomapaperilla (harmaa tai punainen Scotch-Brite).

Puhdista uudelleen Standoflex Thinner 11100 -ohenteella.

Anna kuivua taysin.

Levitd yksi kerrcs Standoflex Plastic Primer Silver -pohjamaalia.

Anna haihtua.

Levitd 2K HS Repair Filler -tayteainetta, jossa on 15 % 2K Plastic Additive -lisdainetta, ja 2K HS Hardener 3945 -
kovetinta. Levitd kaksi kerrosta, jotta kuvioinnin rakenne poistuu taysin.

9. Paista 60 °C:ssa 45 minuuttia.

10. Hio tavallisella P400-hiomapaperilla.

11. Levitd Standohyd Basecoat -pohjustus.

12. Anna haihtua.

13. Levitd 2K HS Clearia, jossa on 10% 2K Plastic Additive -lisdainetta, ja 2K HS Hardener 3945 -kovetinta.

14. Paista 80 °C:ssa 45 minuuttia.
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MALERINSTRUKSER FOR DELER MED PP-STRUKTUR

Ovnsterk i 80 minutter ved 70 °C.

Rengjer gjentatte ganger med store mengder ren tynner av typen Standoflex Thinner 11100 og en ultrafin sudd.
Bruk vatt sandpapir (Scotch Brite: gratt eller redt).

Rengjgr pa nytt med Standoflex Thinner 11100.

La sta og tarke til helt tart.

Pafgr ett lag med grunning av typen Standoflex Plastic Primer Silver.

Jevn ut.

Pafer 2K HS Repair Filler med 15% 2K Plastic Additive sammen med herder av typen 2K HS Hardener 3945.
Pafer to lag, slik at all struktur jevnes ut.

9. Ovnstark i 45 minutter ved 60 °C.

10. Puss med tart sandpapir av typen P400.

11. Pafgr Standohyd Basecoat.

12. Jevn ut.

13. Pafgr 2K HS Clear med 10% 2K Plastic Additive sammen med herder av typen 2K HS Hardener 3945.

14. Ovnstork i 45 minutter ved 60 °C.
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POKYNY K LAKOVANI DiLU Z PP S TEXTUROU

Pedte po dobu 60 min pfi teploté 70 °C.

Neékolikrat vyGistéte dostateénym mnozstvim Serstvého fedidla Standoflex 11100 a velice jemnym hadfikem.

Za mokra povrch obruste (Scotch Brite: 8edy nebo Cerveny).

Znovu vycistéte fedidlem Standoflex 11100.

Nechejte povrch dikladné vyschnout.

Naneste jednu vrstvu laku Standoflex Plastic Primer Silver.

Odvétrejte.

Naneste 2slozkovy servisni tmel HS s 15% 2slozkovou pfisadou na plasty spole¢né s 2slozkovou tvrdici

pfisadou HS 3945. Naneste dvé vrstvy tak, aby struktura zcela zmizela.

9. Pette po dobu 45 min pfi teploté 60 °C.

10. Za sucha povrch cbruste pomoci P400.

11. Naneste zakladni natér Standohyd.

12. Odvétrejte.

13. Naneste 2slozkovy prihledny lak HS s 10% 2slozkovou pfisadou na plasty spoleéné s 2slozkovou tvrdici
pfisadou HS 3945,

14. Peéte po dobu 45 min pfi teploté 60 °C.

CN@ O RN
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INSTRUKCJA LAKIEROWANIA FRAKTUROWANYCH CZESCI Z POLIPROPYLENU

1. Wypalaé przez 60 min wtemp. 70 °C.

2. Oczysci¢ kilkakrotnie za pomocg duzej iloéci swiezego rozciefczalnika Standoflex Thinner 11100 i delikatne] drobno-
widknistej szmatki.

3. Zmatowaé na mokro papierem $ciernym (Scotch Brite: szary lub czerwony).

4. Ponownie oczyscié za pomocg Standoflex Thinner 11100.

5. (Odczekaé, az do catkowitego wyschniecia.

6. Nanies¢ jedng warstwe podkiadu Standoflex Plastic Primer Silver.

7. Odczekaé, az zwigze.

8. Nanies¢ szpachléwke 2-sktadnikowa 2K HS Repair Filler z 15% 2-skladnikowym plastyfikatorem 2K Plastic Additive

razem z 2-sktadnikowym utwardzaczem 2K HS Hardener 3945. Nanie$¢ dwie warstwy, aby catkowicie usunaé strukture.

9. Wypalaé przez 45 min w temp. 60 °C.

10. Zmatowaé na sucho papierem $ciernym o ziarnistosci P400.

11. Naniesé podkiad Standohyd Basecoat.

12. Odczekaé, az zwigze.

13. Nanies¢ 2-skiadnikowy lakier bezbarwny 2K HS Clear z 10% 2-sktadnikowym plastyfikatorem 2K Plastic Additive razem
z 2-sktadnikowym utwardzaczem 2K HS Hardener 3945.

14. Wypalaé przez 45 min w temp. 60 °C.

WHCTPYKLUWA MO OKPACKE TEKCTYPUPOBAHHLIX MONUMPONMNEHOBLIX OETANEN

CywnTb 60 MmuH npn 70 °C.

OuMcTUTb HECKONbKO pa3 BonblUMM KONMnYecTBOM cBekero pasbaentenn Standoflex Thinner 11100 ¢ nomouwlbio
CBEPXTOHKON ry©GKu.

3. Mokpoe owkypneanue (Scotch Brite: cepas wnu kpacHan).

4. ToeTopHo ouncTuTe pasbasutenem Standoflex Thinner 11100.

5. [aTb NoNHOCTLIG NPOCOXHYTE.
6
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HaHecTu oguH cnoi rpyHToBKKM onA nnactmacckl Standoflex Plastic Primer Silver.
LaTte nogcoxHyTb.
HaHecTu peMoHTHBIN NoposanonHutens 2K HS Repair Filler ¢ 15% npucagku ana nnactmaccel 2K Plastic Additive
eMecTe ¢ oTBeppuTenem 2K HS Hardener 3945. [1na nonHoroe CKpbITMA CTPYKTYRLI HAHECTU ABaA CNOA.

9. CywwuTe 45 muH npn 60 °C.

10. Cyxoe oWwkypueaHue WKypkon P400.

11. Hawnectw 6azosyio kpacky Standohyd Basecoat.

12. [aTe NogcoxXHyTb.

13. HanecTu npo3apauHblid nak 2K HS Clear ¢ 10% npucagkn ana nnactMaccel 2K Plastic Additive smecTe ¢ oTeBepgutenem
2K HS Hardener 3945.

14. CywwnTb 45 mMuH npu 60 °C.

OAHrIA BA®HEZ TMHMATQN Y®HZ MOAYTIPOMYAENIOY

Tommo8étnon oto @olpvo 1Tl 60 Aetrtd otoug 70 °C.

KaBapiouds apketég opég e apdovn Toodtnta @péckou Siaiutikol Standoflex Thinner 11100 kai efaipeTikd
AETITOKKOKO YUaAGXapPTO.

3. Yypn ekTpIBn He yuaAdxapTto (Scotch Brite: ykpi f Kokkivo).

4. EK véou kaBapiouog pe SiahuTikd Standoflex Thinner 11100.

5. AQAOTE TO OTEYVIOGEI EVTEAWG.
6
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E@appoyn Hiag otpwong Standoflex Plastic Primer Silver.
Efoépwon.
Egappoyn 2K HS Repair Filler pe 15% 2K Plastic Additive pagi pe 2K HS Hardener 3945. Eqappoyn dlo oTpuicewy
YId VO aQalpeBEl EVTEADG TO UTTOCTRWHA.
9. Tomo8étnon oto @olpvo 1Tl 45 AeTrTd oToug 60 °C.
10. =npn exTpIBA HE YyuoAdyopTo P400.
11. Egappoyn Standohyd Basecoat.
12. Efafpwaon.
13. Egappoyr] 2K HS Clear pe 10% 2K Plastic Additive padi ue 2K HS Hardener 3945.
14. TommoBETNON OTo YoUpvo 1T 45 AeTTTd oToUG 60 °C.

BOYA TALIMATI PP DOKULU PARGCALAR

1. 70°C'de 60 dak. finnlayin.

2. Bir kag kez bol miktarda taze Standoflex Tiner 11100 ve ultra ince bir ped ile temizleyin.

3. Islak zimparalama (Scotch Brite: gri veya kirmizi).

4. Standoflex Tiner 11100 ile tekrar temizleyin.

5. Tamamen kurumaya birakin.

6. Bir kat Standoflex Plastik Primer Silver siiriin.

7. Kurutun.

8. %15 2K Plastik Katki Maddesi ve 2K HS Sertlestirici 3945 ile 2K H8 Onanm Dolgusu siirlin. Yapiyl tamamen
cikartmak igin iki kat sirlin.

9. 60°C'de 45 dak. finnlayin.

10. P400 ile kuru zimparalama.

11. Standohyd Astar sirin.

12. Kurutun.

13. %10 2K Plastik Katki Maddesi ve 2K HS Sertlegtirici 3945 ile 2K HS Saydam siiriin.
14. 60°C'de 45 dak. finnlayin.

Manual Ref. no. AIM 000 847-0 15 of 15 @ TOYOTA




	Check Box1: Yes
	1: 1
	Text5: Dec. 07, 2006
	Text6: 4
	Text1: 4


